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9900 M9 Surfacer, grey

Visokokvalitetno ultra brzo punilo prikladno za brze popravke. Punilo se moze posuti nakon 15 minuta primjene na sobnoj temperaturi. Ima dobru adheziju na lim, pocinc¢ane ploce,
aluminij i plastiku. Jednostavan je za upotrebu, a zavréna obrada glatka.

brzo susenje na sobnoj temperaturi: 15 min/20°C

brzo prisilno susenje ili IR susenje: 5 min at B0°C/IR

brusenje je moguce odmah nakon susenjalu slucaju prisilnog susenja pricekajte do hladenja)
nanosenje izravno na lim, ljepljenje na pocinéani i aluminijski lim

moguca nanijeti na plasticne dijelove (u kombinaciji z 7035 4Plastic Adhesion aditivom)
lagano brusenje - stedi vrijeme, trud i brusni papir

bez omeksavanja brusnog papira

glatka povrsina

Priprema podloge

Ocistite i odmastite povrsinu odgovarajucim antisilikonskim sredstvom za Ciscenje i obrisite na suho. Prije nanosenja punila izravno na lim, temeljito brusiti povrsinu. Goli lim bi trebac
biti bez hrde i lagano matiran prije punjenja. Punilo se moZe nanositi izravno na lim, a za optimalno prijanjanje | otpornost na koroziju preporuca se prethodno nanijeti epoksidni ili Etch
primer. Za optimalno prijajanie i zastitu od korozije na alu- | pocinéanim povriinama preporucuje se ogovarajuci premazi (epoksidni, etch itd.).

s Nove dijelove/ploce brusite P360/suho ili PBO0D/mokra,

e Stare premaze brusite P320/suho ili PE00/mokro,

» GRF ali stakloplastika brusena P320/suho,

s Poliesterske ispune brusites P320/suho.
Prije nano3enja vodne baze, preporucuje se oborinsko punilo ocistiti odgovarajucim vodenim antisilikonskim sredstvom za ciscenje koje propisuje proizvodac vodene baze.

Omjer mjesanja
Vol Pa tezini
5l:[7 3900 M3 Surfacer, grey 5 1000

11256 2K Hardener | 140
7030/7050 Maxx Thinner 10-20 % 70 -140

Nanosenje na plastiku

Vol Fao tezini
5: 7 3300 M3 Surfacer, grey 5 1000
' 7125 2K Hardener ': 140

7035 4Plastic Adhesion additive 10 % 70
7030/7050 Maxx Thinner 10 % M 70
I Dodajte razrjedivac za podesavanje viskozitete

Prilagodbe pistolja
Oizna: 1,4-18 mm
Tlak nanosenja(gornji lonac): 1.5-2 bar
Tlak nanosenja(donji lonac): Slijedite upute proizvodaca.

NanosSenje
Debljina suhog filma: 50 - 100 pm
Broj nanosa 1-2
Odzracivanje mat izgled

Susenje

Debljina filma B0 =700 g
Suho za brusenje [60°C] 15 - 20 min
Suho za brusenje [20°C] 5 min
IR susenje (kratki val 5 min
Pripreman za upotrebu[20°C] 30 - 40 min

Funilo se treta ponovo ofarb

L urcku od najvize 24 =ati

Komplementarni proizvodi

- 7125 Hardener
- 7030 Maxx Thinner Fast; 7050 Maxx Thinner Standard, 7070 Maxx Thinner Slow
- 7035 4Plastic Adhesion additive

Pakiranje
Broj proizvoda Opis Sadrigj Pakiranje
7120-A-3.5 Bijela 351 P
T120-B-3.5 Tamna siva 3.5 L 2
J120-C-3.5 svijetlo siva 351 Z
7120-C-1 svijetlo siva 1L B

Hlapivi organski spojevi

VOC vrijednost za ovaj proizvad je 540 g/L.
Kategaorija proizvoda je VOC 2004/42/11B (c){540).

Hlapivi organski spojevi

The VOC value for this product is 540 kg/L
The product category is VOC 2004/42/11B (c)(540)

Testiranje materijala

swvako testiranje materialaltestiranje adhezije, testiranje kamene iverice, kemijska otpornost, testiranje kemore soli...) mora se sacekati najmanje 15 dana nakon primjene.

Nanosenje na plastiku

I sluéaju nanosenja na plastiku: Prije nanosenja podloga se mora zagrijati na 60 °C 60 minuta. Podmazite povrsinu antisilikonskim sredstvom za &iséenje 9515, Zamotajte vlaZnom krpo
m. Ponovo ocistite antisilikonskim sredstvom za Ciscenje. Ostavite da se dijelovi potpuno osuse. OPREZ: Osteceni material mora biti u potpunosti uklonjen! Nakon ove pripreme, predia
Zemo da provedete testiranje vodljivosti. Ako voda prebrzo iscuri = obradene povrsine, tada se mora pripravak u skladu s gornjim uputama mora ponoviti. Madalje se predlaze koristenje
antistaticke krpe za odmascivanje (2215). Zbor raznolikih plasticnih materiala na trzistu i razlicitih sredstava za matiranje, predlazemo da se materijali prije stvarne upotrebe uvijek pret
hodno testiraju {nanosenje i prijanjanje na podlogu).

Rok upotrebe

Majmanje 24 mjeseca od datuma proizvodnje u slucaju normalnog skladistenja | neotvorencg pakiranja.

Omjer mjesanja po tezini

Valumen spremne mjesaving Tezing Punilo Tezina Punilo + Utvrdivac Tezina punilo + utvrdivac + razredivac
mi} (gl (g) (gl

100 104 118 131

250 254 294 326

330 342 388 431

500 18 583 653

750 177 683 973

1000 1036 W77 1506

Dodatne informacije

AMO ZA PROFESIONALNU UPOTREBU!

-

(¥

LIvijek procitajie upute
W& ZMO- Ovaj proizvied sadrii opasne tvari, zato je prilikom upotrebe uvijek potrebno upotrebljavati/nositi odgovarajucu Zastitnu opremu. £a vise informacija procitajie oznake/upute na ambaiazi | sigurnosnom listu proizvoda. Osoba, koja upotrebi

gva ovaj proizvod Za-druge namjene i pod drugim ckoinostima, kao sto ih pripisuje ovaj tehnicki list, radi na viastitu odgovornost. Korisnik je cdgovoran za pridrzavanje i ispunjavanje lokainii propizalzakona
Mawvedeni materijali proizvedeni su za profesionalnu Lpotrety, strudne esposobijeno osoblje, koje upotrebljava pripacajucu opremu i Nisy namijenjeni 2a opcy upatreb
Informacije i navedene meicde temelje ne najooljiminformacijama i saznanjima s kojima raspolaZzemo | siuze u glavnom k3o putokaz za opiimaing upctrebu proizvoda, bez odgovormosti Za i2vodenje, rezuliate il adekwatnosti za bilo kakvuupotreb

u. Me prinvatimao nikakvu cdgovornostt za ponasanje proizvoda Hi uzrokovanje povreda, koje proizlaze iz upcirebe proizvoda. Prije dpotrebe korisnik mora provijeriti, dali je to posljednja verzija tehnickoglista

Svi proizvodi, ravedeni u tom tehnickem fistu, robre su marke U viasnistwu Silco d.o.o
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